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Szanowni Panstwo!

ZNTK “PATEREK” S.A. jest znanym i cenionym w branzy kolejowej zaktadem specjalizujqgcym sie w naprawie wagonow
towarowych, zestawow kotowych oraz producentem konstrukcji stalowych. Giownym produktem w grupie konstrukcji sq
elementy wsporcze sieci trakcyjnej, w ktdrych wytwarzaniu sie specjalizujemy. Produkujemy takze kontenery stosowane na
platformach wiertniczych, konstrukcje hal i magazynow, kanatéw wentylacyjnych oraz elementy linii produkcyjnych
wedtug dostarczanych dokumentacji projektowych.

Konsekwentnie realizowana przez ponad 25 lat dziatalnosci strategia rozwoju umozliwita naszej spétce zajecie
stabilnej pozycji w branzy, ktdrej podwalinami sq doSwiadczona kadra, posiadane europejskie certyfikaty i uprawnienia
orazinwestowaniew park maszynowy.

Zapraszamy do wspofpracy

WA

Prezes Zarzadu

Slavomir Mamatej




Jako poczatek dziatalnosci przedsiebiorstwa nalezy przyjac rok 1975, w ktorym przy Pomorskich Zaktadach Budowy '

Maszyn “Zremb — Makrum” w Bydgoszczy powstat Zaktad Produkcyjny w Paterku. W takiej formie organizacyjnej firma

funkcjonowata doroku 1983.

Z dniem 01.10.1983 r. na podstawie Zarzadzenia Ministerstwa Komunikacji nr 90 zostaty powotane Zakfady Naprawcze Taboru
Kolejowego w Budowie "PATEREK’, ktore zajety sie $wiadczeniem ustug dla potrzeb kolejnictwa. Do 30.06.1991 r. zakfad
funkcjonowatw ramach Przedsiebiorstwa Parstwowego Polskie Koleje Panstwowe.

Zarzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej nr 68 od dnia 01.07.1991 r. przedsiebiorstwo, wydzielone z PKP,
rozpoczeto dziatalnos¢ jako samodzielnafirma ZNTK "PATEREK” Przedsiebiorstwo Paristwowe.

W wyniku przeksztatcer wiasnosciowych w dniu 01.12.1995 r. na bazie przedsiebiorstwa paristwowego powotano Spodtke Skarbu
Panstwa — ZNTK "PATEREK” S.A. Spotka przejefa caty majatek wraz ze wszystkimi zobowigzaniami i zachowata przedmiot
dziatalnoscidawnego zaktadu.

W 1996 roku firma weszta w sktad portfela XV Narodowego Funduszu Inwestycyjnego zarzadzanego przez Creditanstalt — SCG
Fund Management S.A. z siedzibg w Warszawie. W ramach restrukturyzacji za zgoda wyrazong przez Urzad Ochrony Konkurengji
i Konsumentéw - Delegatura w Bydgoszczy, w 19991 2001 roku nastapito fgczenie przedsiebiorstw, polegajace na nabyciu 85 %
akcji zwyktych na okaziciela naszej spotki przez Zakfady Naprawcze Taboru Kolejowego im. Powstarncow Wielkopolskich S.A.
w Ostrowie Wielkopolskim.

Obecnie akcjonariuszem posiadajgcym 100% akcji jest firma MILLE S.R.O. Stowacja.
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ZNTK "PATEREK” S.A. jest spotka oferujgca produkty i ustugi dla potrzeb transportu kolejowego wszystkim klientom
posiadajacym taki tabor, zaréwno krajowym jak i zagranicznym.

Prowadzimy dziatalnos¢ w dwodch gtéwnych obszarach. Pierwszy to naprawa i modernizacja wagonow towarowych
oraz pociggow sieciowych. Wykonujemy naprawy okresowe wagondw wszystkich typdw, wtym cystern.

Produkujemy czesci zamienne oraz podzespoty do taboru kolejowego, ktorych gtownymi odbiorcami sg Zaktady Taboru PKP
CARGOS.A. Realizujemy takze ustugiw zakresie naprawy czesci oraz podzespotéw wagonowych.

Firma nasza posiada doswiadczenie w naprawie wagondw dla takich branz jak energetyka, gérnictwo wegla, miedzi i piasku,
przemyst cementowy i chemiczny. Pozwala to na sprostanie wymogom technicznym i jako$ciowym stawianym przez szerokie
grono klientéw.

Drugim obszarem dziatalnosci jest produkcja konstrukcji stalowych. Spétka nasza specjalizuje sie w wykonawstwie konstrukcji
wsporczych siecitrakcyjnych dla potrzeb elektryfikacji kolei.

Jestesmy takze producentem konstrukcji stalowych budowlanych, konstrukgji stalowych urzadzen dzwignicowych, konstrukdji
wsporczych rurociggéw technologicznych, estakad, wentylatoréw itp.

Niezbedny zasob wiedzy technicznej i doswiadczenia w tej dziedzinie ZNTK "PATEREK" S.A. nabyt realizujac kontrakty
dla gornictwaodkrywkowego, przemystu chemicznegoi petrochemicznego.
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Naprawawagonoéw towarowych i podzespotéw wagonowych

Wykonujemy modernizacje i naprawy okresowe wagonodw towarowych wszystkich typow. Specjalizujemy sie w realizacji
napraw wagonow weglareki platform oraz Tads, Dumpcar i WAP stuzacych do przewozdw materiatow sypkich, zbdzikruszywa.

Wykonalismy modernizacje wagonu WAP polegajaca na szczelnym przykryciu jego przestrzenitadunkowej dachem zaluzjowym
0 napedzie pneumatycznym oraz przystosowaniu go do zwiekszonych predkosci w ramach RIV, a takze modernizacje wagonu
Tads polegajaca na zmianie napedu mechanizmu otwierania dachuiklap bocznych.

Realizujemy naprawy wagonodw i podzespotdw wagonowych dla kontrahentéw zagranicznych w oparciu o przepisy VPI,
posiadajac od 2010 uprawnienia w tym zakresie.

Produkujemy, regenerujemy i naprawiamy czesci zamienne oraz podzespoty do taboru kolejowego. Wychodzac naprzeciw
oczekiwaniom naszych partnerow handlowych nieustannie usprawniamy nasz park maszynowy, proponujgc coraz nowsze,
bardziej ekonomiczne rozwigzania techniczne. Dysponujemy nowoczesnymi maszynami i urzadzeniami pozwalajacymi
na szybka realizacje zlecen przy zachowaniu oczekiwanej jakosci $wiadczonych ustug.
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Naprawa wagonow (przykfadowe)

Naprawa i modernizacja wagonow

|

R T

(platforma budowy normalnej)

@ D
E 40TW, 408W, 409W, 412W, 415W, 416W, 423W, 4017, CFR/E, 421V,
(weglarka budowy normalnej) 426V, 440V, 443V, 904V, CSD/E, 430W
F WAP BDZ, 413S, 24V, 202V, 203V, 204V, 409V, 410V, 411V, 418V, 421V,
(weglarka budowy specjalnej) 426V, 440V, 443V, 904V
R CFR/R, 4127,4247,4017,4267, 4367

(z rozsuwanym dachem)

T 430S, ZD ARAD, SNCF/T, 1004 DO

(specjalne)

U 6097, 206S, 2205, 4055, 408S, 4195, 6027, 4187, 4237, 6052

(cysterny)

z 32Rb, 203R, 401Ra, 406R, 413Ra, 423R, 425R, 431Rb, 434R, 44R, Jt620

Inne pociagi sieciowe, wagony socjalne




Modernizacja wagonow

N
Pt-WAP/M Wykonanie dachu uchylnego na wagonie WAP

401Zm Przebudowa wagondw 4017 i 4267 na wagony specjalne do transportu

MATISA podktadéw w ramach pociggu do szybkiej wymiany nawierzchni torowej
406Ra-Pt Wykonanie izolacji cieplnej wagonu typu 406R
406Rb-Pt

413Sh Przebudowa wagonu 413S na platforme do przewozu ciezkich wyrobow

hutniczych
Tads Modernizacja napedu otwierania dachu i klap z mechanicznego

na pneumatyczne. Modernizacja uszczelnienia klap

24VeCu/Ma Modernizacja otwierania klap na pneumatyczne

034-01 Z5-Pt Wykonanie nadwozia wzmocnionego weglarki do przewozu ztomu na bazie
belgijskiego wagonu serii Eas

Faos-Pt Przebudowa wagonu cysterny na weglarke wzmocniong przeznaczong
do transportu technologicznego
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Podzespoty wagonowe

D Wl
Regeneracja podzespotéw wagonowych
« Y
Wozki wagonowe TXta, 1XT, 2XT, 3TN, 4ANc, 7AN, 9AN, 25TN(Y 25), 605Z, 661, UZ23, WAP
Zestawy koftowe me obreczowane, naprawa i rekonstrukcja (2920, 2960, 1000 oraz 4ANC @920
do wagonoéw osobowych)
me  clektrycznych zespotdw trakcyjnych typ 3B, 4B
me 7 maznicami na fozyskach barytkowych
Zawory rozrzadcze, samowazace, roztadowcze, sterujgce
Zderzaki me  do wagondw towarowych - zamortyzatorem gumowym i sprezynowym
me  dowagonoéw osobowych -z amortyzatorem gumowym
Resory/ sprezyny me resory pidrowe, piérowe paraboliczne i trapezowe, do lokomotyw
m=  sprezyny Srubowe
Zbiorniki me podwozie - pneumatyczne (hamulcowe, roztadowcze) podlegajace dozorowi
technicznemu
me nadwozie - do przewozu medidw, podlegajgce dozorowi technicznemu
Inne me  haki cieglowe Typ A, B, 6D
me  SprzegiSrubowe
me amortyzatory Ty
me nastawiacze klocow hamulcowych SAB, DRV2A, DRV3A - f:‘-
me gniazda i czopy skretu r
- _/
!
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Produkcja elementéw konstrukcyjnych do wagonéw towarowych w oparciu o posiadang dokumentacje
konstrukcyjngitechnologiczna

N
Ukfad jezdny np.: tulejki, sworznie, prowadniki maznic
Podwozie np.: czotownice, ukosnice, belki skretu
Uktad hamulcowy np.: dzwignie, ciegla, uktady T-O, Wt-Wyt, Préz-tad., tulejki, sworznie
Nadwozie np.: sciany boczne, sciany czotowe, $ciany dziatowe, klapy boczne, pudta
- J

= — e

| Jmf I || ]
Jilll




eI . .

Uprawnienia naprawcze VPI
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W roku 2010 otrzymalismy dopuszczenie do wykonywania:
= Napraw zgodnie zEBO, normami EN/DIN, przepisami naprawczymi VP, itd.
= Badanzgodniez§32EBO-rewizje

dlawagonéw towarowych

= Budowy normalnejispecjalnej
= Cystern (seriiZ, z wytaczeniem cystern do przewozu materiatdw niebezpiecznych)/ budowy specjalnej (serii U)

atakze naprawy:

= /estawow kotowychwglL, 1S1,1S2,1s3

= Urzadzen ciegtowych (sprzegu srubowego)

= /derzakéw budowy rumurniskiej, austriackiejlubz Popradu zgodnie zVPI 06
= Resorow trapezowych

Ekspertyza techniczna obejmowata kontrole:

Wyposazenia technicznego

Urzadzen pomiarowo-kontrolnych

Systemu remontowego i politykitechnicznej
Zabezpieczeniajakosci i systemu zarzadzania jakoscig
Kwalifikacjiw technicetaczenia

o AW =

Kwalifikacji dla badan nieniszczacych

Obecnie posiadamy nowoczesne urzadzenia pomiarowo-kontrolne oraz park maszynowy przystosowany do zaspokajania
potrzeb klientdw w zakresie regeneracji zestawow kotowych wagondw towarowych w poziomach naprawy IL, IS1, 1S2 oraz 1S3
zgodnie zinstrukcjami utrzymania VPI.
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Konstrukcje stalowe
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Produkcja konstrukcji stalowych

Konstrukcje stalowe produkowane s3 przez naszych pracownikéw posiadajacych wieloletnie doswiadczenie i wysokie
kwalifikacje potwierdzone uzyskanymi swiadectwami.

W procesie przygotowania poffabrykatéw, montazu, spawania, czyszczenia strumieniowo-sciernego i aplikacji powfok
malarskich stosujemy nowoczesne urzadzeniaitechnologie.

Podczas produkcji szczegdlng uwage przywigzujemy do wiasciwego zabezpieczenia konstrukcji przed korozjg. Oferujemy
réznorodne systemy zabezpieczania antykorozyjnego, dostosowane do rzeczywistych warunkdw eksploatacji konstrukgji.
Wykonane powtoki ochronne charakteryzujg sie wysokg odpornoscig na szkodliwe oddziatywanie atmosfery przemystowe;j
i warunki atmosferyczne, elastycznoscia, odpornoscig na scieranie, uderzenia oraz inne obcigzenia mechaniczne, a takze

odpornoscia na procesy starzenia.




Trakcja kolejowa

Specjalizujemy sie w wykonawstwie konstrukcji wsporczych sieci trakcyjnej dla potrzeb elektryfikacji kolei. Zamowienia mozna
sktada¢ w oparciu o katalogi elementow sieci trakcyjnej wydanych przez Centralne Biuro Projektowo-Badawcze Budownictwa
Kolejowego "KOLPROJEKT" Warszawa orazinne wyspecjalizowane firmy projektowe.

Asortyment

= Stupy trakcyjne dla systemu fundamentow palowych
Stupy ceownikowe indywidualne ibramkowe
Stupy przestrzenne kratowe
Dzwigary bramek

Odciagipretowe
Wsporniki dzwigaréw

-
-
-
= \\ysiegi przestrzenne kratowe
-
-
= Bramkisemaforowe
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Konstrukcje budowlane i pozostate
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Mozemy wykonac réwniezinne rodzaje konstrukcji stalowych w oparciu o dokumentacje techniczng klienta.

= Konstrukcje nosne hal
= \Vyposazenie linii produkcyjnych

Obudowy wentylatoréw

Kontenery offshore na platformy wiertnicze
Pozostate kontenery

Inne konstrukcje wg dokumentacjiklienta




Konstrukcje wsporcze nowej generacji

ZNTK "PATEREK” S.A. przy wspotpracy z Akademig Gorniczo-Hutniczg w Krakowie oraz Instytutem Kolejnictwa w Warszawie
opracowat, zaprojektowat, wykonatiprzebadat nowa generacje konstrukcji wsporczych kolejowej sieci trakcyjnej.
Podstawowym celem tego projektu byto ulepszenie istniejgcych i aktualnie stosowanych konstrukcji wsporczych, w efekcie
czego zaprojektowano i zbudowano konstrukcje, ktére dzieki nadanym nowym cechom przyniosg nastepujace efekty
ekonomiczneitechniczne:

= obnizenie masy konstrukgji przy zachowaniu sztywnosci i wytrzymatosci,
= unifikacjaelementéw konstrukcyjnych umozliwiajgca tworzenie réznorodnych zestawow w zaleznosci od potrzeb,
= zastosowanie przestrzennych acznikdw do potgczenia mostu ze stupami wsporczymiznacznie obnizajace koszty ich montazu.

Ponadto:

= stupy, dzieki odpowiednio uksztattowanym zastrzatom, charakteryzujg sie skokowa zmiang wskaZznika wytrzymatosci na
zginanie; uzyskano dzieki temu kontrolowang strefe zniszczenia dla stupdw indywidualnych i bramkowych, a to skutkuje
ochrong palifundamentowych w sytuacjach ekstremalnych,

= zastosowanie profili zamknietych o zaokraglonych krawedziach zwieksza skutecznos¢ ochrony antykorozyjnej wydtuzajac
okres eksploatacjii obniza koszty okresowych konserwacji,

= system tgczenia mostu bramki ze stupami wsporczymi pozwala na znaczne zwiekszenie pola tolerancji posadowienia pali
fundamentowych.

Nowe konstrukcje wsporcze zostaty opracowane zgodnie z wymogami normy PN EN 1090:2010, czego potwierdzeniem jest
uzyskanie przez nasza firme certyfikatu nr0001 wydanego przez Jednostke Notyfikowang (TDT) nazgodnos¢ z ww. norma.
Certyfikat ten upowaznia naszg firme do znakowania tego typu konstrukcji europejskim znakiem bezpieczenstwa ,CE"

Na wyznaczonym przez PKP PLK poligonie prowadzona jest eksploatacja obserwowana przedstawicieli typoszeregu stupéw
indywidualnych i kompletnej bramki. Autorzy opracowania korzystali zcennych uwag wnoszonych przez pracownikéw PKP PLK,
zaréwno w trakcie projektowania, jaki montazu konstrukcji oraz osprzetu sieciowego.
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TRANIFORTOWT SCUGA TICHMCIAT —
TDT i Empenhptags 4. b Beee -Q

CERTYFIKAT
ZAKLADOWE) KONTROLI PRODUKCJI
1468-CPD-0001
S s o ot e e e P e e

[ a7 e M o o b s
e T T e =

e e

o
b i £ L 11 T
o T 3
e
a1 bermseen e eout s eactee

—
e
ERRLAS RSN TRBC S L AR LA

FN-EN 1000-1:2010

e e
e S it e o St n s e it
—————

v e FE T

&

&
i

-] st

—

A i : 3 3 ’ .

—_— = % o e R = s ¢ — 4 = iy,
2 - 5 o ¥ = - e - - 3 e e . T

TR el et v = e - - 5.1

www.zntk-paterek.pl

T AN T M T T R AN T e A N = N N L N T, e



Konstrukcje wsporcze nowej generacji
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r" t Diagnostyka

Proces produkcyjny w ZNTK"PATEREK"S.A. jest w petni monitorowany, rejestrowany i udokumentowany przez wyspecjalizowane
grupy pracownikéw na kazdym etapie produkcyjnym. Do tego celu wykorzystywany jest nastepujacy sprzet kontrolno-
-pomiarowy, sprawdzany i legalizowany w Laboratorium Pomiaréw Dtugosci i Kata w ZNTK "PATEREK” S.A.: miary, dalmierze
laserowe, suwmiarki, mikrometry, $rednicowki, wysokosciomierze, szczelinomierze itp. oraz réznego rodzaju narzedzia
specjalistyczne, takie jak: suwmiarki i cyrkle specjalne, wzorce poréwnawcze, szablony stuzace do szybkiej i pewnej weryfikacji

i kwalifikacji czesci oraz podzespotdw wagonowych.

Posiadamy réwniez nastepujace stanowiska specjalistyczne:

= komputerowe stanowisko do badan uktadu hamulcowego HADIAG - stuzy do automatycznego badania uktadu hamulcowego
nawagonie,

= komputerowe stanowisko diagnostyczne zawieszenia zestawodw kotowych TENSAN - stuzy do diagnostyki zawieszenia
zestawow kotowych wagonow towarowych poprzez sprawdzenie i okreslenie naciskdw zestawdw kotowych na szyny,

= stanowisko dobadania charakterystykizderzakéw wagonowych PYE-100,

= stanowiska do badania charakterystyki resoréw pidrowych, sprezyn srubowych oraz inne stanowiska niezbedne do
prawidtowejoceny podzespotéwiwyrobow wykonywanych przez nasz zaktad.

Caty proces produkcji i naprawy nadzoruje i kontroluje wewnatrzzaktadowa Kontrola Jakosci ztozona z wyspecjalizowanych
i przeszkolonych specjalistow z dtugoletnim stazem pracy.

BADANIANIENISZCZACE

Personel badan nieniszczacych posiada certyfikaty kompetencji 1, 2i 3-ciego stopnia wedtug normy PNEN 473.
Od stycznia 2011 r. posiadamy certyfikat WERKSTOFF SERVICE zgodnie z europejska norma DIN 27201-7:2006 na wykonywanie
badan nieniszczacych w ramach napraw taboru kolejowego.

Podczas wykonywania naprawy taboru kolejowego i produkcji konstrukcji stalowych stosujemy nastepujace metody
badan nieniszczacych:

= padaniewizualne (VT)

= badanie penetracyjne (PT)

= badanie magnetyczno—proszkowe (MT)
= badanie ultradZzwiekowe (UT)

= padanieradiograficzne (RT)

Stosowane najwazniejsze urzadzenia, wzorceiprzyrzady niezbedne do wykonywania badan:

= badanie wizualne: spoinomierze, endoskop, luksomierz, chropowatosciomierzitd.

= badanie penetracyjne:zestaw do badan penetracyjnych firmy DIFFU-THERM oraz wzorzec kontrolny typ 2,

= badanie magnetyczno-proszkowe: stanowisko TIEDE do badania magnetyczno-proszkowego zestawodw kotowych osi
oraz két monoblokowych; zestaw kontrolny magnetoskop, miernik natezenia pola elektromagnetycznego, miernik
natezeniapromieniowania UV;defektoskopjarzmowy TIEDE JWN 220, wzorce kontrolneiporéwnawcze,

= badanie ultradzwiekowe: cyfrowy defektoskop ultradzwiekowy KRAUTKRAMER USM 35XS, zestaw gtowic do badan
ultradzwiekowych zestawédw kotowych, zestaw gtowic do badan zlacz spawanych, wzorce poréwnawcze osi, pozostate
wzorce, grubosciomierz ultradzwiekowy SONOM610,

= badanie naprezen wiasnych két monoblokowych: ultradZwiekowy miernik naprezen wiasnych w monoblokowych kotach
kolejowych firmy DEBBIE.




Diagnostyka
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Kontrola prawidlowego zabezpieczenia antykorozyjnego:

= grubosciomierz ULTRAMETR A400 do pomiaru grubosci powtoki malarskiej na sucho na podfozu ferromagnetycznym

= grubosciomierz POSITECTOR 6000 do pomiaru grubosci powtoki malarskiej na sucho na podtozu nieferromagnetycznym
np.ocynkowanych ogniowo bez pomiaru grubosciocynku

= mikroprocesorowy wilgotnosciomierz powietrza firmy TANEL (pomiar wilgotnosci powietrza, temperatury punktu rosy,
temperatury pow., temp materiatu)

= konduktometrHI 3291 do sprawdzania zanieczyszczen jonowych powierzchni przygotowanych do malowania.
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Posiadane przez nasza sp6tke wazniejsze certyfikaty i Swiadectwa jakosci:
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= Certyfikat1SO 9001:2009 nadany przezTDT CERT

w zakresie: wytwarzanie i naprawa wagonow orazich
modernizacja wraz z projektowaniem, produkcja
i naprawa czesci oraz podzespotdéw do wagondw,
wytwarzanie i montaz konstrukcji metalowych.
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Swiadectwo uznanego przez PKP CARGO S.A.
wykonawcy ustugi nr CEOa-621/003/2007 w zakresie:

- utrzymania wagonow towarowych na poziomach
od2do5dlawagonoéwseriiT,K,O,R,S,E, F,ZiU;

- naprawy zespotéw, podzespotow i elementdw do
naprawianych wagonéw.

= Swiadectwo uznanego przez PKP CARGO S.A.

producentawyrobunrCEZR-621-74/201 wzakresie
produkcjizestawdw kotowych.
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= SwiadectwoZgodnosci PKPINTERCITY

IC-3.3.1-621/06/SZ/2011 na naprawe i regeneracje
zestawow kotowych do wagonodw osobowych.

www.zntk-paterek.pl
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= Swiadectwo PRZEWOZOW REGIONALNYCH Sp. z 0.0. = Certyfikat WERKSTOFF SERVICE
PBU1-620-47/2012 uprawniajace do naprawy nr WS-2002292-0-G-1 w zakresie badan nieniszczacych
i tarczowania zestawow kotowych do wagonow zgodnie znorma DIN 27201-7:2006.

osobowychielektrycznych zespotdw trakcyjnych.
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= Swiadectwa GSISLV Hannover uprawniajgce do:
- spawania pojazdow szynowych i czesci pojazdow szynowych
zgodnie znormga DIN 15085-2,
- produkcji podzespotéw i czesci wagonowych na rynek
niemiecki-uprawnienia CL1zgodnieznorma 15085-2,
- wykonywania konstrukgji budowlanych na rynek niemiecki
zgodnieznorma DIN 18800-7,15018, 18801.

= Swiadectwozgodnosci GSISLV Hannover DINENISO 3834-2.

= CertyfikatVPIw zakresie napraw wagonow towarowych, zestawdw kotowych oraz podzespotdow wagonowych.

= Certyfikat TDT CERT Zaktadowej Kontroli Produkcji 1468-CPD-0001 na produkcje konstrukdji sieci trakcyjnej zgodnie
znorma PN-EN 1090-1:2010.
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Zaktady Naprawcze Taboru Kolejowego "PATEREK" Spotka Akcyjna
Paterek, ul. Przemystowa 1
89-100 Nakto nad Notecig

tel. +48 5238633 24
fax +48 523863401

e-mail: poczta@zntk-paterek.pl
http://www.zntk-paterek.pl



Zaktady Naprawcze Taboru Kolejowego "PATEREK" Spotka Akcyjna

= naprawa taboru kolejowego
= produkcja konstrukgcji stalowych

Paterek, ul. Przemystowa 1
89-100 Nakto nad Notecig

tel. +48 52 386 33 24
fax +48 52 386 34 01

e-mail: poczta@zntk-paterek.pl
http://www.zntk-paterek.pl

REGON 091274979
NIP 558-00-01-325

KRS 0000057379 Sad Rejonowy w Bydgoszczy
Wysokos¢ kapitatu zaktadowego 2 251 200 zt
Wysokos¢ kapitatu wptaconego 11 200 000 zt




