Sposob wykonania felg
GRASDORF

KOLA POLSKA

Wzmocniona, wygieta krawedz, przystosowa
do pracy z oponami niskocisnieniowymi,

’ 1 Wykonane ze specjalnej stali
I8bY 2
. " Dodatkowe otwory do montazu ¥y h 18GV2
' obciaznikow i kof blizniaczych,
W . " ¢ felai @ Przystosowane do jazdy
/ Zmocnione, tfoczone tarcze felgi -
dk 50km/h
o grubosci 12, 15i 18 mm Z predroscia

Centyfikat jakosci TUV

Dodatkowa ostona wentyla

= 4
Spawanie felg

Metody uzyskania rozstawu
przyktad: offset (ET) 150

» Ttoczenie na zimno, do 220 mm, wykonywane
prasg hydrauliczng o nacisku 1 800 ton.

» Mozliwos¢ uzyskania wymaganego rozstawu kot,
przy zachowaniu odpowiedniej wytrzymatosci felgi.

» Ttoczenie tarczy zwieksza wytrzymatos$c¢ felgi.
(tarcza ttoczona o grubosci 12mm = prosta 18mm)

» Wspawanie tarczy mozliwie blisko srodka
obreczy felgi - zgodnie z obowigzujgcymi normami.

Tarcza z mniejszym wytfoczeniem, przyspawana
niedopuszczalnie - zbyt daleko od osi felgi.

Tarcza z duzym wyttoczeniem, przyspawana prawidfowo.
Takie rozwigzanie zapewnia znacznie wigkszgq wytrzymatosc.

Felgi innych producentéw Felgi GRASDORF
spawane jednostronnie spawane proszkowo z obydwu
stron jednoczes$nie

X nieunikniona korozja
miedzy obreczq a tarczg
- X mniejsza wytrzymatosé
przy duzym obcigzeniu ‘/najwieksza wytrzymatosc,
przy maksymalnym obcigzeniu
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